全厂外包维修吊机全面检修施工标准
一、吊机数量：113台
二、检修事项
1、升降葫芦拆下全面检查波箱、联轴器、二节轴、二阶套、导绳器、滚筒、滚筒外罩、钢丝绳、小跑传动轮、小跑转动齿轮、小跑电机、升降电机、葫芦电箱、葫芦拔线架、导向轮维修/更换；
2、吊机大梁检查，裂纹开焊修复，左右两端头轨道有磨损起坑需填焊修复，左右两端防撞胶垫损坏需更换修复；
3、吊机横梁检查，左右两端防撞胶垫损坏需更换修复，防撞行程测试检修，左右两端大跑轮检查维修（轮轴受损需更换，大跑磨边需调整/磨损严重需更换），左右横梁四轮平衡检测/调整修正；
4、吊机葫芦滑排线检查，滑轨/滑轮损坏磨损更换，排线整体受损严重需更换，排线凌乱整理，检查所有限位，确保正常使用；
5、吊机主机电箱整理更换，原机配有变频受损的全部修复，电箱内部电器件残旧受损需更换，电气固定牢固；
6、吊机电源检查，滑触线检查维修/更换，集电器检查受损更换，集电器拔叉修正水面状态（注：滑触线检查需更换20米以上汇报采购部报价）；
7、吊机平台杂物清理，维修平台杂物清理。
8、检查校正吊机轨道，磨损严重的修复或更换（轨道更换超20米以上的报采购部报价购买），压板及螺丝缺失的补齐。
[bookmark: _GoBack]
