五线喷涂线更换前处理酸槽技术

更换前处理酸槽技术要求：
1、 更换的喷涂前处理为三线和五线公用前处理，原设备为不锈钢结构，前端脱脂酸槽部分腐蚀严重需要更换，三个槽加槽间滴水区大约在15米以上，实际尺寸中标厂家需要到现场确认。
2、 拆除旧的前处理酸槽、储液槽、轨道链条、水泵、线缆线槽、水管等，清理现场，酸槽、储液槽拆解分割，方便搬运。
3、 安装槽体、储液槽、轨道链条及水泵，配置管路、线槽线缆，调试设备，清理现场。
4、 新设备与原设备连接处做好完美链接，与现场设备高度及宽度相匹配，不能出现漏水现象，合理布局。
5、 前处理酸槽旧线槽更换。
6、 更换后必须达到喷涂生产工艺要求。

瀑布+喷淋式前处理
	[bookmark: _Toc15431][bookmark: _Toc13467]序号
	名称
	内容

	1
	前处理隧道
	侧板
	特制2.0mmPVC帘布复合材料
	规格
	现有酸槽直通式大约L15m

	
	
	骨架
	国标扁管、方管制作（槽体骨架做好防护，预防腐蚀）
	
	

	2
	储液槽
	壁板：15 mmPP板，加强筋：20 mmPP板
槽体骨架：80mm×40mm扁管（槽体骨架做好防护，预防腐蚀）

	3
	瀑布泻水装置
	水盆材质：8.0 mm PP板
活动式设计，根据不同工件调节瀑布距离

	4
	隧道内工序间防窜液装置
	[bookmark: _GoBack]仿形板：进口处2.0mm316L不锈钢板；中间位置2.0mmPVC软帘布
防溅软帘：2.0mmPVC软帘布，两通道间设置隔离板，防止串液，材质PVC

	5
	循环水泵
	五线：水槽：5.5kw 1台，预脱脂：15kw1台，脱脂：15+7.5kw各1台
（三线不配置水泵）

	6
	溢流系统
	槽内逆向溢流管路采用PVC管，槽外溢流排出管路采用PVC管

	7
	排污系统
	每个槽配一个排污管路，以便于清槽
排污管路采用PVC管，排污球阀采用PVC阀

	8
	槽面格栅板
	格栅活动嵌入槽面固定角上，便于检修。
格栅材质：玻璃钢格栅板，格栅固定角采用2.0mm316L不锈钢制作

	9
	废气排放系统
	利旧恢复使用

	10
	平台及护栏
	    利旧，不够增加

	11
	检修扶梯
	    利旧


⑴、前处理结构说明
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更换酸槽详细说明：
	工序号
	1
	2
	3

	操作工艺
	水洗1
	预脱脂
	脱脂

	清洗装置（组）
	瀑布2
	瀑布5
	瀑布5+喷淋4

	水泵
	材质
	耐酸碱泵
	耐酸碱泵
	耐酸碱泵

	
	功率
	5.5kw
	15kw
	15+7.5kw

	主循环管路
	PVC管

	过滤网
	塑料网
	塑料网
	塑料网

	槽尺寸（长）
	3000mm+1500mm
	5000mm+800mm
	5000mm

	槽尺寸（高）
	加储液槽总高8500mm

	槽尺寸（宽）
	1900mm

	储液槽（宽）
	2270mm



（水洗滴干区不小于1500mm）
原设备照片：
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